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Zalacznik do decyzji Wojta Gminy Garbow
Z dnia 26.06.2026 r. znak 6220.5.2021

Charakterystyka planowanego przedsigwziecia zgodnie z art. 84 ust. 2 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie Srodowiska oraz ocenach oddzialywania na Srodowisko (t.j. Dz.
U z 2026 poz. 670).

Przedmiotem inwestycji jest budowa mtynéw wraz z niezbedng infrastrukturg techniczna na
terenie dzialek ewidencyjnych nr 621/2, 621/3, 621/4, 624, 625, 626/3, 627/6, 669/8, 670/4
obreb Przybystawice gmina Garbow, powiat lubelski. Opisywany obszar jest potozony
w zachodniej czgsci gminy Garbdw, na terenie powiatu lubelskiego. Wymienione powyzej
nieruchomosci znajduja si¢ w sgsiedztwie drog ekspresowych S121 S17.

Tabela 1 Bilans terenu

Powierzchnia zabudowy 6901.1 11,9 ;
Powierzchnia utwardzona " 9579.9 . 16,4 i
Powierzchnia biologicznie czynna ! 41761,0 Pk }

W ramach inwestycji przewiduje si¢ budowe i montaz:

— parkingu dla samochodéw osobowych,

— dwoch wag,

— budynku administracyjnego,

— szatni,

— silosow zbozowych — budowa dwoch silosow ptaskodennych o pojemnosci 10.000 ton
kazdy, siedmiu zbiornikéw operacyjnych o facznej pojemosci 8.400 t, 4 zbiornikow
przedmtynskich o pojemosci 4000 t,

— miyna zbozowego o wydajnosci 700t/dobe,

— koszy hartujacych, sterowni,

— punktu zatadunku maki luzem,

— silosow przyjeciowych i zatadunek otrebow luzem,

— punkt zatadunku odsiewow,

—~  magazyn,

— parkingu dla samochodow ciezarowvch,

— stacji fadowania wozkow widtowych,

- stacji transformatorowej, przewiduje si¢ zainstalowanie transformatora powietrznego,
co pozwoli wyeliminowac¢ ryzyko awarii i wycieku oleju,

— dwoch zbiornikow na gaz LPG o tacznej pojemnosci 40 m’,

Strona l z 4




—  zbiornikow na wymiaty,
— punktu poboru probek,

— hali magazynowo - produkcyjnej produktu gotowego, wraz z automatyczng linia do
paczkowania i zbiornikiem buforowym o pojemnosci S0t.

Planowany, maksymalny dobowy wymiar przerobu zboza wyniesie okoto 700 ton/dobe.
Zuzycie pszenicy w ciggu roku szacuje si¢ na poziomie 255 000 ton/rok. Mlyn bedzie pracowal
cala dobe przez 7 dni w tygodniu. Przyjecie zboza bedzie realizowane w godzinach 6.00-22.00.
Planowane jest zatrudnienie 20 pracownikow na trzech zmianach.

Zaklada sie realizacje przedsiewziecia w dwoch etapach:

+ etap I — budowa mlyna o wydajnosci 350 t/dobe z elewatorem sktadajacym sig
zjednego zbiornika magazynowego o pojemnosci 10000 t, 7 zbiornikow
operacyjnych o facznej pojemnosci 8400 t, 4 zbiornikow przedmtynskich
o pojemnosci 4000 t, 6 komoér przedmiynskich, budowa pigciokondygnacyjnej
czesci centralnej miyna, budowe 6 komor do magazynowania i sezonowania maki,
budowe 1 zbiornika na otrgby oraz dwoch zbiornikow na przemiaty,

« etap II — budowa drugiej linii technologicznej w budynku mtyna o wydajnosci 350
t/dobg co ma wiagza¢ si¢ z budowa: 6 komor przedmtynskich, pigciokondygnacyjnej
czesci centralnej miyna., 6 komor do magazynowania 1 sezonowania maki,
1 zbiornika na otrgby i dwoch zbiornikdw na przemiaty oraz hali produkcyjno-
magazynowej do paczkowania i magazynowania maki.

Zboze bedzie dostarczane do zaktadu przez kontrahentéw o wskazanych parametrach,
po wstepnym oczyszczeniu z plew czgsci statych, o ustalonej wilgotnosci od 9 do 14%.

Towar bedzie poddawany kontroli jakosci poprzez pobor prob na wjezdzie przez urzadzenie
do poboru prob np. Rakoraf i przekazywane do laboratorium umiejscowionym w budynku
biurowym. Po przejsciu kwalifikacji towar bedzie wazony i kierowany do kosza przyjeciowego
o wydajnosci 200t/h. Nastepnie za pomoca redleréw i przenosnikow kubetkowych materiat
trafia do centralnego punktu dystrybucyjnego z ktorego w zaleznosci od ustalonego
harmonogramu produkcyjnego moze by¢ kierowane do:

— jednego z dwoch zbiornikow magazynowych o pojemosci 10.000 t
— jednego z siedmiu zbiornikow operacyjnych o pojemosci 1.200 t
— jednego z 4 zbiornikow przedmtynskich o pojemosci 500 t

W zbiornikach przedmtynskich przygotowywany jest odpowiedni sktad zboza do przemiatu
zasyp odbywa si¢ poprzez system redlerow i przenosnikéw pobierajac zboze z zbiornikow
operacyjnych, magazynowych lub bezposrednio z kosza przyjeciowego. Z silosow
przedmtynskich zboze jest kierowane do jednej z 6 komor przedmiynskich, gdzie po nawilzeniu
nastepuje etap kondycjonowania ktéry trwa min 24 h, po tym czasookresie zboze oczekuje
na przemial.

Miyvn wlasciwy to pieciokondygnacyjna gléwna czgs¢ obiektu, gdzie na najwyzszej
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kondygnacji znajduja si¢ odsiewacze. Na czwartej kondygnacji (kaszkowej) znajduja sie
wialnie kaszkowe oraz $limak zbiorczy, ponizej znajduje si¢ wielofrakcyjny uktad przesyhu
zboza do mlewnikow skladajacy si¢ z szeregu zamknigtych zsypoéw w postaci rur oraz
przeno$nikow poziomych (kondygnacja rurkowa). Na drugiej kondygnacji znajdujg si¢
mlewniki, na pierwszej znajduja si¢ napedy mlewnikow w postaci silnikow elektrycznych.
Catos¢ dopeinia szereg urzadzen pneumatycznych stuzacych do transportu oraz aspiracji pytow.

[stota przemialu ziarna zb6z jest drobienie ziarna, polaczone z wydzielaniem mozliwie
najwickszej ilosci bielma, przy mozliwie najmniejszym udziale innych elementéw ziarna
(a w szczegolnosci tuski). Catos¢ proceséw zwigzanych z technologia mtynarstwa jest ztozona
z czego wyrozni¢ mozna procesy zwiazane z przygotowaniem ziarna do przemialu oraz
przemiat wlasciwy. W sktad czynnosci przygotowujacych ziarno zb6z do przemiatu wchodzi:
przygotowanie mieszanek przemialowych, czyszczenie ziarna (czarne 1 biale) oraz
doprawianie, czyli kondycjonowanie. Przygotowanie mieszanek przemialowych ma na celu
nadanie odpowiednich cech jakosciowych wigkszym partiom surowca. Czgsto np. do pszenicy
maczystej] dodawana jest pszenica szklista, aby zwigkszy¢ lub wyposrodkowaé¢ w mace
zawartos¢ glutenu. Czyszczenie ziarna ma na celu wydzielenie z niego zanieczyszczen
iodbywa si¢ w wialniach zbozowych, oddzielaczach okragloziarnowych (tryjerach),
oddzielaczach magnetycznych (usuwajacych zanieczyszczenia np. w postaci kawatkow drutu,
gwozdzi itp.). Czyszczenie biale polega na usunieciu zewnetrznej, drzewnikowej warstwy
tuski, a wigc obtuskiwaniu surowca. Kondycjonowanie ziarna, stosowane w zasadzie
do pszenicy, polega na poprawianiu jego wlasciwosci przemialowych oraz wartosci
wypiekowej maki przez dziatanie wilgoci i temperatury. W przemiale wtasciwym dokonuje si¢
przemielenia ziarna zboz, tj. rozdrobnienia i rozmielenia na make. Ziarno podczas przemiatu
ztozonego przechodzi przez walce o dziataniu tnacym, gniotgcym i rozcierajacym. Mlewo
opuszczajace walce dostaje sie do odsiewacza, w ktdérym zostaje rozsortowane ma produkty
przejéciowe (,,migdzyprodukty™), a wigc $ruty, kaszlki, miaty z ktérych nastepuje wydzielenie
maki. Jednorazowe przejscie mlewa przez zestaw walcoéw i odsiewaczy nazywa si¢ pasazem.
Produkty przejsciowe (tj. grubsze produkty odsiewania) zawracane sg do dalszego
rozdrabniania i sortowania. Podsumowujac, w technologii mltynarstwa stosuje si¢ stopniowe
1 etapowe oraz wielokrotne przepuszczanie mlewa przez pasaze. Jednoczesnie na odsiewaczach
wydziela si¢ z mlewa czgsci otrgbowe. Takie stopniowe prowadzenie przemiatu pozwala na
otrzymywanie duzej wydajnosci maki (przy czym maka jest mozliwie maksymalnie
pozbawiona otrab), a rownoczesnie wielu asortymentow maki.

Finalnie w procesie uzyskuje si¢ kilka rodzajow maki, ktora kierowana jest do jednego
z 6 silosow, gdzie poddawana jest sezonowaniu oraz schiadzaniu. Produktem ubocznym sa
otrgby ktore sa kierowane do zbiornika, oraz wymiaty magazynowane w smuktych zbiornikach
umiejscowionych na obwodzie zbiornika otrgb.

7. poszczegOlnych silosow maka trafia w odpowiednich proporcjach (w zaleznosci
od przygotowywanego typu maki) do mieszalnika, gdzie dozowane sa komponenty skad maka
kierowana jest do jednego z trzech silosoéw wydawczych.

Wydawanie maki bedzie si¢ odbywalo si¢ za pomoca specjalnych rekawow zrzutowych
wyposazonych w systemy aspiracji, do dedyvkowanych samochodow ciezarowych -
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makowozow ktore eliminuja pylenie na zewnatrz.

W ramach inwestycji planuje si¢ uruchomienie linii do paczkowania, proces bedzie si¢ odbywat
w planowanym budynku. Paczkowanie bedzie si¢ odbywato za pomoca automatycznej linii,
zasypujacej 1 kg papierowe opakowania, pakietujacej i formujacej europalete o masie 1 t.
Sktadowanie bedzie si¢ odbywalo w wyodrgbnionym magazynie. Linia paczkujgca bedzie
posiadata zbiornik buforowy o masie 50t. Catos¢ b¢dzie posiadata system aspiracji zakonczony
filtrocyklonami eliminujgcymi pylenie na zewnatrz.

Wydawanie otrgb bedzie si¢ odbywato do specjalnych naczep objetosciowych typu TIR
za pomoca specjalnych rekawow zrzutowych wyposazonych w systemy aspiracji, ktore
eliminuja pylenie na zewnatrz.

Catos¢ procesu technologicznego uzupetniona jest o system pneumatycznego przesytu
materiatu oraz system aspiracji ktory eliminuje jakiekolwiek emisje poza ciag technologiczny
do wnetrza budynku czy srodowiska zewnetrznego.
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